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Abstract of EP0524897 

The subject of the invention is a tube head (1) 



having a barrier-effect inner coating (7), 
characterised in that this coating (7) consists of a 
multilayer polymeric element secured by an outer 
superficial layer (9) of the said element to the 
annular plastic covering (8) of the head (1 ), the 
said element (7) comprising moreover one or 
more polymeric barrier-effect layers (11) having a 
total thickness of between 0.008 and 0.05 mm 
and an inner superficial polyolefin or polyester 
layer (6). The subject of the invention is also the 
thermoformed single-piece part (7) which 
becomes this inner coating element. It is 
applicable to the manufacture of numerous tubes. 
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@ ^invention a pour objet une tete de tube (1) 
ayant un revetement interieur (7) a effet barriere 
caracteris6 en ce que ce revetement (7) consiste 
en un element polymerique multicouche fixe 
par une couche superficielle exterieure (9) dudit 
element au recouvrement annulaire (8) en 
matiere plastique de la tSte (1), ledit element (7) 
comprenant en outre une ou plusieurs couches 
polymeriques a effet barriere (11) d'epaisseur 
totale comprise entre 0,008 et 0,05 mm et une 
couche superficielle interieure (6) en polyole- 
fine ou en polyester. U invention a aussi pour 
objet la piece monobloc thermoformee (7) deve- 
nant cet 6Iement de revetement interieur. Elle 
s'applique a la fabrication de nombreux tubes. 
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La pr£sente invention concerne une tete de tube 
en premiere matiere plastique munie (fun revetement 
interieur a effet barriere, et ce revetement en lui-me- 
me fabrique separement. 

On connait par le document EP-A-0130239 une 
tete de tube en matiere plastique comportant un gou- 
lot qui surmonte une epaule sensiblement tronconi- 
que, cette tete ayant un revetement interieur par 
exemple en polyester soude par friction a I'interieur de 
ce goulot et de cette epaule en PE (polyethylene) les- 
quels forment un recouvrement annulaire qui enserre 
ledit revetement interieur et constitue I'exterieur de la 
tete. Ce revetement interieur est approvisk>nn£ 
comme une piece ou rondelle separ^e fabriqu§e par 
moulage, sa liaison par friction avec le PE de la tete 
du tube a des extremites debouchant sur I'interieur du 
tube sensibles a la permeation d'agents tels que la 
vapeur d'eau. Et surtout il ne donne qu'un effet barrie- 
re, vis-a-vis de I'oxygene, des aromes ou des par- 
fums, faible. 

La demanderesse s'est donnee pour tache de 
mettre au point un revetement interieur continu ayant 
un meilleur effet barriere et ayant de preference une 
liaison amelioree avec I'exterieur de la tete de tube. 



EXPOSE DE L'INVENTION 

L'invention a pour objet une tete de tube en ma- 
tiere plastique comportant un goulot qui surmonte 
une epaule sensiblement tronconique, ladite tete 
ayant un revetement interieur a effet barriere recou- 
vrant en continuity au moins 80% de la hauteur inte- 
rieure dudit goulot et au moins 50% de la surface in- 
terieure sensiblement tronconique de ladite epaule, 
ledit revetement interieur etant completement en- 
serre dans un recouvrement annulaire en une premie- 
re matiere plastique qui constitue I'exterieur de ladite 
tete, caracterise en ce que ledit revetement interieur 
consiste en un element polymerique multicouche f ix£ 
par une couche superf icielle exterieure dudit element 
audit recouvrement annulaire, ledit £lernent compre- 
nant en outre une ou plusieurs couches polymeriques 
a effet barriere d'epaisseur totale comprise entre 
0,008 et 0,05 mm et une couche superf icielle interieu- 
re d'epaisseur 0,25 a 1 ,2 mm en polyolef ine ou en po- 
lyester. 

Le revetement interieur precedent est fabriqu6 
prealablement par formage a chaud, de preference 
par thermoformage avec deformation et placage sur 
un outil male ou dans un outil femelle par depression. 
Le choix de Tebauche multicouche ainsi d£forrrfee a 
chaud permet une selection complete de la ou des 
couches barrieres, des couches superf icielles impor- 
tantes pourle soudage ou le recouvrement annulaire 
de la tete et pour la bonne tenue de I'interieur de la 
tete aux agents agressifs, et des couches interme- 
diates adhesives. Les essais de la demanderesse 
ont montre, qu'en effectuant le thermoformage a la 



temperature du ramollissement des couches superf i- 
cielles qui sont beaucoup plus 6paisses et ont des 
points de fusion plus faibles que les couches barriere, 
on obtenait des pieces monoblocs utilisables comme 

5 revetement interieur, soit apres decoupage d'un orifi- 
ce sommital correspondant & I'orif ice du goulot du 
tube, soit apres une operation d'amincissement glo- 
bal ou peripherique remplacant ce decoupage et pre- 
parant un opercule facilement decoupable du goulot 

10 du tube. 

II est prefete d'avoir une premiere matiere plasti- 
que de meme nature que la matiere plastique de la 
couche superf icielle exterieure de ladite piece mono- 
bloc devenant revetement interieur, cette couche 

15 6tant alors soud£e et en parfaite continuite avec le re- 
couvrement annulaire moule autour de ce revete- 
ment 

II est egalement pr6fer6, dans le cas le plus ge- 
neral et aussi en combinaison avec la mesure prece- 

20 dente, que la matiere plastique de la couche superf i- 
cielle interieure, une polyofef ine ou un polyester, soit 
de m6me nature que ladite premiere matiere plasti- 
que du recouvrement annulaire: cette matiere plasti- 
que de la couche superf icielle inferieure est alors par- 

25 faitement soud§e au recouvrement annulaire sur les 
tranches d'extrerriite du recouvrement interieur. Ceia 
est en outre bien preferable pour la fabrication de la 
piece monobloc de rev§tement interieur, le fait d'avoir 
la meme matiere plastique pour les deux couches 

30 superf icielles epaisses facilitant le thermoformage et 
ameliorantla quaiite des surfaces obtenues. Le ther- 
moformage peut se faire alors dans un meme etat ra- 
molli pour les deux couches superf icielles de I'ebau- 
che. 

35 Lorsque la premiere matiere plastique est de 

meme nature que la matiere plastique de la couche 
superficielle exterieure du revetement interieur, la 
continuite de ces matieres plastiques est parfaite et ii 
est difficile de distinguer microscopiquement une tra- 

40 ce de leur jonction. Par contre, on distingue au mi- 
croscope a infra-rouge la couche adhesive, d'epais- 
seur typiquement comprise entre 0,006 et 0,05 mm, 
qui revet une couche ou la couche a effet barriere ve- 
nant a la suite dans ledit revetement interieur. Cette 

45 couche barriere est du reste facilement distinguee 
des couches voisines. 

Lorsque les matieres plastiques des deux dites 
couches superficielles et de ladite premiere matiere 
plastique sont de meme nature, il est encore prefere 

50 d'utiliser pleinement ce revetement interieur, et la 
souplesse de sa fabrication qui sera illustree par les 
exemples, en lui faisant recouvrir toute la surface in- 
ferieure tronconique de l'6paule de la tete et en le pro- 
longeant par un rebord annulaire d'exttemife incline 

55 vers le bas, qui vient ou viendra a proximite du haut 
d'une jupe multicouche a couche barriere du tube. A 
ce sujet, la jonction de la tete avec la jupe du tube peut 
etre op6ree soit a Toccasion du moulage direct de la 

2 
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tete sur la jupe, soit apres moulage separe de la tete 
qui est ensuite f ixee sur la jupe par exemple par fric- 
tion ou -rotation" ou par collage. 

Grace k ce rebord inferieur, on peut alors aise- 
ment arreter les portions du recouvrement annulaire 
qui enserrent aussi bien la tranche d'extremite infe- 
rieure de ce rebord inferieur que la tranche d'extremi- 
te superieure du revetement au ras du bord interieur 
de ces branches, evitant tout bour relet interieur qui 
genera la progression du produit pateux contenu dans 
le tube. Ces arrets au ras sont justifies puisqu'il n'y a 
en ces endroits des soudures parfaites £ la surface 
interieure du tube. 

Le revetement interieur peut encore comprendre, 
comme deja annonce. d I'extremite superieure de sa 
portion recouvrant I'mterieur du goulot une partie en 
forme d opercuie la prolongeant et i'obstruant. On a 
vu que cette fermeture eta it obtenue directement 
dans le trier moformage de la piece de revetement. 

Cette parse en forme dopercule comporte de 
preference un aminassement peripherique, facilitant 
sa decoupe ou sa rupture par enfoncement dans le 
tube, celle-ci pouvant laisser subsister une patte non 
amincie et non rompue. L'opercule peut aussi etre 
aminci. 

Dans tout ce qui precede, la tete du tube de I'in- 
vention a de preference un revetement interieur ayant 
la structure et la composition survantes: 

- epaisseur 0.5 a 2,5 mm 

- au moms 5 couches liees entre elles et compre- 
nant 

a) 2 couches superf icielles interieure et exte- 
rieure de meme nature que ladite premiere 
matiere plastique formant I'exterieur de la 
tete, chacune d'epaisseur comprise entre 
0.25 et 1.2 mm et en Tune et meme matiere 
plastique du groupe forme par PE,PP et PET; 

b) une ou plusieurs couches internes & effet 
barriere d'epaisseur totale 0,008 & 0,05 mm, 
chaque couche etant en Tune des matieres du 
groupe forme par EVOH, PVDC, PAN, PVDF, 
PA, PAmodifie, saran, MXD6. 

c) des couches adhesives entre toutes les 
couches precede ntes. 

L'invention a encore pour objet la piece monobloc 
utiisee ou pouvant etre utilisee comme revetement in- 
terieur dans la tete precedente selon Tune quelcon- 
que des variantes envisagees. 

Cette piece comporte essentiellement une che- 
minee axiale surmontant un epaulement annulaire 
sensiblement tronconique, le rapport H/d; de la hau- 
teur totale de ladite piece au diametre interieur de la- 
dite cheminee etant compris entre 1 et 2,5, caracteri- 
se en ce qu'elle a une epaisseur comprise entre 0,5 
et 2,5 mm et que sa paroi consiste essentiellement 
en: 

- deux couches superf icielles respectivement in- 
terieure et exterieure, toutes deux en PP ou PP 
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ou PET, chacune d'epaisseur comprise entre 
0,25 et 1 ,2 mm; 

- une ou plusieurs couches internes d effet 
barriere d'epaisseur totale 0,008 a 0,05 mm, cha- 

5 cune etant en Tune des matieres du groupe forme 

par: EVOH, PVDC, PAN, PVDF, PA, PAmodifie, 
saran, MXD6; 

- des couches adhesives entre toutes les cou- 
ches. 

10 Cette piece peut avoir son extremite haute obtu- 

ree par une partie transversal e en forme d 'opercuie, 
cette modalite a ete decrite £ propos de la tete de 
tube. 

De facon encore plus typique, I'epaulement an- 
15 nulaire de la piece monobloc se prolonge par un bord 
annulaire d'extr6mite incline vers le bas, de preferen- 
ce sensiblement axial, et le rapport du diametre inte- 
rieur de ce bord annulaire au diametre interieur de la 
cheminee est compris entre 2 et 3 tandis que le dia- 
20 metre interieur dudit bord annulaire, voisin du diame- 
tre de la jupe du futur tube fabrique avec cette piece, 
est compris entre 1 8 et 50 mm. 

AVANTAGES 

25 

- La fabrication thermoformee de la piece mono- 
bloc servant de revetement interieur permet une 
grande souplesse dans le choix des qualites et 
eff icacites de barriere 

30 - Adaptation surprenante du multicouche & effet 

barriere & une fixation etanche dans une tete de 
tube. 

- Possibility de realiserdes revetements barriere 
avec opercuie. 

35 - Amelioration de la qualite de la surface interieu- 

re de la tete de tube, grace £ des jonctions sou- 
dees etanches. 

EXEMPLES 

40 

La figure 1 represente une premiere tete de tube 
selon I'invention, en demi-coupe axiale. 

La figure 2 represente partiellement une deuxie- 
me tete de tube selon I'invention, en demi-coupe axia- 
45 le. 

Les figures 3 & 5 schematised les etapes de fa- 
brication d'une piece monobloc pour revetement inte- 
rieur par thermoformage. 

La figure 6 represente une troisieme tete de tube 
50 avec opercuie. 

M EXEMPLES 1 (figure 1) 

On peut voir sur la figure 1 une tete de tube 1 
55 ayant un goulot 2 avec orifice d'extremite 3 de diame- 
tre 10 mm et une epaule 4 tronconique de hauteur in- 
terieure 5 mm et de diametre interieur de base 25 mm. 
La hauteur de la cheminee 5 formant I'interieur du 

3 
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goulot est de 10 mm, les 9 mm inferieurs sont formes 
par la couche superf icielle interieure 6 du revetement 
interieur a effet barriere 7 selon I'invention. 
Cette couche superficielle 6, le recouvrement annu- 
laire 8 constituant Texterieur de la tete 1 et la couche 
superficielle exterieure 9 du revetement 7 sont tous 
les trois en PE. 

La couche 9 ne se distingue pas du recouvrement 8 
apres le surmoulage de la tete, on a toutefois sche- 
matise en trait discontinu 9' la position de sa surface 
juste avant moulage. 

On peut voir au microscope a infra-rouge la couche 
adhesive 1 0 reliant cette couche 9 et la couche barrie- 
re 11 en EVOH. La jonction du recouvrement 8 avec 
la couche superficielle interieure 6 sur les tranches 
d'extremite superieure 12 et interieure 13 du revete- 
ment interieur 7 est une soudure homogene en PE, et 
le recouvrement 8 ne forme pas de bourrelets inte- 
rieurs retenant le revetement comme dans Tart ante- 
rieur et comme dans le cas de la figure 2, de tels 
bourrelets etant inutiles. On voit que le bas de ia cou- 
che barriere 11 est tres proche, ici a environ 0,6 mm, 
de la couche barriere 14 de la jupe sur laquelie la tete 
1 est surmoulee en meme temps que sur le revete- 
m ^t interieur_7, grace au rebord d^exfr6mjt6 24 qui 
prolonge la partie tronconique du revetement inte- 
rieur 7. Ce revetement 7 a ete prepare prealablement 
par thermoformage comme cela sera explique dans 
I'exemple 3. II a dans cette tete 1 , en comptant sa cou- 
che 9 dont la limite exterieure 9' a disparu, une epais- 
seur de 0,8 a 0,9 mm avec au centre 0,022 a 0,027 
mm de couche barriere 11 en EVOH, deux couches 
superficielles 6 et 9 en PE de 0,38 mm chacune, et 
deux couches intermedia ires adhesives 10 et 15 
d'epaisseur 0,03 mm chacune. 

2/ EXEMPLE 2 (figure 2) 

On a figure le cas d'un recouvrement an nu la ire 
80 en PP, le revetement interieur 7 etant le meme que 
dans I'exemple 1 et la couche barriere 11 etant seule 
reperee. Avec une fixation dans la tete 16 par le sur- 
moulage completee par des bourrelets interieurs 17 
et 18 emprisonnant le revetement interieur 7, on se 
distingue de Tart anterieur par la qualite de ce reve- 
tement interieur 7 qui apporte son effet barriere ren- 
force sur presque toute la hauteur de la tete. Cette 
tete 16 est destinee a etre f ixee sur une jupe par col- 
lage ou par soudage par friction. 

3/ EXEMPLE 3 (figures 3 a 5) 

On a prepare plus de dix pieces monobloc iden- 
tiques au revetement interieur 7 incorpore dans les te- 
tes 1 et 16 de la facon suivante: 

- on est parti d'une bande ebauche d'epaisseur 

1,28 mm comprenant en allant d'une face a I'au- 

tre: 



0,58 mm de PE, puis 0,04 mm d'EAA, puis 0,040 
mm de EVOH, puis 0,04 mm d'EAA, puis 0,58 mm 
de PE. 

- on a chauffe chaque portion de bande a environ 
5 110°C, on I'a predeformee en bol renverse 19 au- 

dessus d'une forme male ou poingon 20 (figure 
3) equipe d'un systeme d'aspiration comprenant 
des orifices 21. Le poincon 20 avait la forme de 
I'interieur de la piece monobloc 7 a realiser (figu- 
10 re 4). La forme 1 9 a ete ajustee de facon etanche 

sur I'outillage et immediatement soumise a la de- 
pression venant des orifices 21 , et elle est venue 
se deformer et s'appliquer sur le poingon 20 selon 
le prof il 22. On a ensuite lisse ce prof i 1 22 en I' ap- 
is pliquant avec plus de precision sur le poingon 20 
et son epaule 23, et en rabattant selon un rebord 
d'extremite 24 incline vers le bas le pourtour 220 
du prof il 22, au moyen d'une matrice de forme 25. 
On a effectue une decoupe d'extremite de ce re- 
20 bord 24, et on a complete ia mise en forme en fai- 
sant agir a chaud soit un couteau circulate de- 
coupant un orifice central dans la piece 7, soit un 
outil de compression amincissant a 0,3 a 0,4 mm 
d'epaisseur une portion centrale 26 de la tete de 
25 la piece 7, pour obtenir un opercule 28 facilement 
decoupable ou enfongable. Cet amincissement 
30 peut etre global, ou bien peripherique, par 
exemple au droit d'une nervure peripherique 29 
de la tete du poingon 20. 

30 

EXAM EN APRES FORMAGE 

Epaisseursurl'epaule 32 de la piece: 0,9 mm, et 
a mi-hauteur de la cheminee 33: 0,8 mm. 
35 Epaisseur d'EVOH: 0,022 a 0,025 mm sur I'epaule 32, 
0,027 mm a mi-hauteur de la cheminee 33 et dans 
Topercule 28 non comprime. 

La deformation est reguliere, il n'y a a done pas 
de variations locales importantes de I'effet barriere. 

40 

4/ EXEMPLE 4 (figure 6) 

Une tete de tube 30 est equipee d'un revetement 
interieur 7, la structure etant identique a celle de la fi- 

45 gure 1 (exemple 1) a I'exception de I'opercule 28 lais- 
se en tete de la piece 7. Cet opercule 28, prepare par 
la technique de la figure 5, a un amincissement peri- 
pherique 31 d'epaisseur 0,35 mm epargnant un pont 
ou une patte de largeur 3 mm qui retiendra cet oper- 

50 cule 28 lorsqu'il sera enfonce dans le goulot du tube. 

APPLICATION INDUSTRIELLE 

L'invention s'appiique a la fabrication de tubes a 
55 base de matiere plastique de diametres de jupe 18 a 
50 mm, ayant un orifice de diametre 5 a 18 mm, et 
contenant des produits pateux ou cremeux a usage 
alimentaire, pharmaceutique et cosmetique, dont on 



iNSDOCID: <EP 0524897A1_I_> 



EP 0 524 89/ A1 



veut conserverle parfum ou I'arome etqu'on veut pro- 
teg er de I'oxygene exterieur. Le revetement interieur 
de Tinvention peut egalement etre utilise dans un gou- 
lot monobloc a double jupe, tel que celui decrit dans 
EP-A-315554 = US-A- 4942981, ce revetement re- 
couvrant alors la surface interieure de la jupe exte- 
rieure du goulot. 



Revendications 
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1. Tete de tube (1; 16,30) en matiere plastique 
comportant un goulot (2) qui surmonte une epau- 
le (4) sensiblement tronconique, ladit tete ayant 

un revetement interieur a effet barriere (7) recou- 15 
want en continuity au moins 80% de la hauteur in- 
terieure dudit goulot (2) et au moins 50% de la 
surface interieure sensiblement tronconique de 
ladite epaule (4), led it revetement interieur (7) 
etant completement enserre dans un recou vre- 20 
ment annul aire (8) en une premiere matiere plas- 
tique qui constitue I'exterieur (8;8a) de ladite tete 
(1;16;30) caracterise en ce que ledit revetement 
interieur (7) consiste en un element polymerique 
multicouche (7) fixe par une couche superf icieile 25 
exterieure (9) dudit element (7) audit recou vre- 
ment annulaire (8), ledit element (7) comprenant 
en outre une ou plusieurs couches polymeriques 
a effet barriere (11) d'epaisseur totale comprise 
entre 0,008 et 0,005 mm et une couche superfi- 30 
cielle interieure (6) d'epaisseur 0,25 a 1,2 mm en 
polyolef ine ou en polyester. 

2. Tete de tube selon la revendication 1 , dans le- 
quelle ladite premiere matiere plastique est de 35 
meme nature que la matiere plastique de ladite 
couche superf icieile exterieure (9) dudit revete- 
ment (7) ladite couche (9) etant ainsi soudee en 
parfaite continuity avec ledit recouvrement annu- 
laire (8) de la tete. 40 

3. Tete de tube selon Tune quelconque des reven- 
dications 1 ou 2, dans laquelle ladit maniere plas- 
tique de la couche superf icieile interieure (6) est 

de meme nature que ladite premiere matiere 45 
plastique, ladite matiere de ladite couche super- 
f icieile interieure (6) etant alors parfaitement sou- 
dee audit recouvrement annulaire (8) sur les tran- 
ches d'extremite (12,13) dudit revetement inte- 
rieur (7). 50 

4. Tete de tube selon ta revendication 2, dans la- 
quelle ladite couche superficielle exterieure (9) 
en continuity avec ledit recouvrement annulaire 

(8) est delimitee dans I'epaisseur dudit revete- 55 
ment interieur par une couche adhesive (10) 
d'epaisseur comprise entre 0,006 et 0,06, ladite 
couche adhesive (10) revetant une dite couche a 



effet barriere (11) du revetement interieur (7). 

5. Tete de tube selon la revendication 3, dans la- 
quelle ledit revetement interieur (7) a effet barrie- 
re recouvre toute ladite surface interieure tronco- 
nique de ladite epaule (4) et se prolonge par un 
rebord d'extremite (24) incline vers le bas, les 
portions dudit recouvrement annulaire (8) qui 
sont soudees aux deux tranches d'extremite 
(12,13) dudit revetement (7) se terminant au ras 
du bord interieur desdites tranches (12,13). 

6. Tete de tube selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 5, dans laquelle ledit revetement (7) 
comprend a I'extremite superieure de sa portion 
recouvrant I'interieur (5) dudit goulot (2) une par- 
tie en forme d'opercule (28) le prolongeant et I'ob- 
turant 

7. Tete de tube selon la revendication 6, dans la- 
quelle ladite partie en forme d'opercule (28) 
comporte un amincissement peripherique (31)fa- 
cilitant sa decoupe ou sa rupture par enfon ce- 
ment dans le tube. 

8. Tete de tube selon I'une quelconque des reven- 
dications 1 a 7, dans laquelle ledit revetement in- 
terieur (7) a la structure et la composition suivan- 
tes: 

- epaisseur 0,5 a 2,5 mm 

- au moins 5 couches liees entre elles et 
comprenant: 

a) 2 couches superf icielles interieure (6) et 
exterieure (9) de meme nature que ladite 
premiere matiere plastique formant I'exte- 
rieur (28) de la tete, chacune d'epaisseur 
comprise entre 0,25 et 1,2 mm et en Tune 
et meme matiere plastique du groupe for- 
me par PE, PP et PET; 

b) une ou plusieurs couches internes a ef- 
fet barriere (11) d'epaisseur totale 0,008 a 
0,05 mm, chaque couche etant en I'une 
des matieres du groupe forme par: EVOH, 
PVDC, PAN, PVDF. PA. PAmodif ie, saran, 
MXD6. 

c) des couches adhesives (10) entre tou- 
tes les couches precedentes. 

9. Piece monobloc (7), utilisable comme revetement 
interieur (7) dans la tete de tube (1 ;1 6; 30) de I'une 
quelconque des revendications 1 a 8, comportant 
essentieflement une cheminee axiale (33) sur- 
montant un epaulement annulaire (32) sensible- 
ment tronconique, le rapport H/dj de la hauteur to- 
tale de ladite piece (7) au diametre interieur de la- 
dite cheminee (33) etant compris entre 1 et 2,5, 
caracterise en ce qu'elle a une epaisseur compri- 
se entre 0,5 et 2,5 mm et que sa paroi consiste 
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essentiellement en: 

- 2 couches superf icielles respectivement in- 
terieure (6) et exterieure (9), toutes deux en 
PP ou PP ou PET, chacune d'epaisseur 
comprise entre 0,25 et 1 ,2 mm; 5 

- une ou plusieurs couches internes & effet 
bar here (11) d'epaisseur totale 0,008 £ 0,05 
mm. chacune etant en Tune des matieres du 
groupe forme par : EVOH, PVDC, PAN, 
PVDF. PA, PA modif ie, saran, MXD6; w 

- des couches adhesives (10) entre toutes les 
couches 



10. Piece selon la revendication 9, dans laquelle la- 

dite cheminee (33) est obturee & son extremite 15 
haute par une partie transversaie continuant sa 
paroi. 

11. Piece selon la revendication 1 0, dans laquelle la- 

dite partie transversaie obturant la cheminee (33) 20 
comporte un amincissement peripherique (31), 
facilitant son ouverture. 



12. Piece seton Tune quelconque des revendications 

9^11. dans laquelle (edit epaulement annulaire 25 
(32) se proJonge par un bord annulaire d'extremi- 
te (24) incline vers le bas. Ie rapport du diametre 
in ten etir dudit bord annulaire (24) audit diametre 
interieur de la cheminee (33) etant compris entre 
2 et 3 et ledit diametre interieur dudit bord annu- 30 
laire (24) etant compris entre 18 et 50 mm. 
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